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 CHARAKTERISTIK 

SPRÜHKLEBER HIGH TACK ist ein lösemittelbasierter Sprühkleber mit Elastomeren und Kunstharzen. Er ist als 
Hilfsstoff zum Positionieren von Faserverstärkungen und Kernmaterialien (z. B. PU-, PVC-, PET-Schäume) im 
Infusions-, (Light-)RTM- und Prepreg-Verfahren konzipiert. In der richtigen Menge angewendet, beeinflusst er 
weder die Härtung des Harzes noch die Festigkeiten des Verbundwerkstoffes. 
Auf Grund der Vielzahl von Materialien am Markt empfiehlt sich immer ein Vorversuch, um die Eignung des 
Materials für Ihren konkreten Einsatz sicher zu stellen. 
 
 

 EINSATZGEBIET 

Positionierung und Fixierung von  
- Glas-, Kohle-, Kevlar- und anderen Fasern  
- Schäumen aus PU, PVC, PET und mehr 
- Komplexen 
- Mehreren Lagen dieser Materialien in horizontaler, vertikaler und „über Kopf“ Ausrichtung 

 
 

 PRODUKTDATEN 

 
Materialdaten 
 

Aussehen     milchig/transparent 
Chemische Basis     Elastomere und Kunstharze in Lösemitteln 
Trockenrückstand    ca. 47% 
Lagerfähigkeit     ca. 6 Monate bei mind. 15 – max. 30 °C 
 

 

 

 VERARBEITUNG 

Vor Gebrauch kräftig schütteln! Aus einer Entfernung von 10-20 cm langsam und gleichmäßig einen dünnen 
Klebefilm aufsprühen.  
Die Ablüftzeit für Faserlagen beträgt 10 bis 120 Sekunden, je nach Umgebungstemperatur und gewünschter 
Klebwirkung. Für die Positionierung von Schaumeinlegern sind Ablüftzeiten von 30 Sekunden bis 10 Minuten 
empfohlen. Die zu fixierenden Materialien müssen mit Kraft angedrückt werden. 
 
Die zu verklebenden Materialien müssen sauber, trocken und frei von Staub sein. 
Die vollen Klebeigenschaften sind nach 48h erreicht, wobei im geschlossenen Prozess nicht so lange gewartet 
werden muss. 
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 VORSICHTSMAßNAHMEN 

Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem gültigen 
Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden Merkblättern der Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie. 
 
Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschläge für die Verarbeitung und Verwendung unserer 
Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall. Wegen der unterschiedlichen 
Materialien, Untergründe und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewährleistung eines 
Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechtsverhältnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, 
noch aus einer mündlichen Beratung begründet werden, es sei denn, dass uns soweit Vorsatz oder grobe 
Fahrlässigkeit zur Last fällt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur 
sachgemäßen und erfolgsversprechenden Beurteilung erforderlich sind, rechtzeitig und vollständig zu unserer 
Kenntnis übermittelt hat. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Übrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs- 
und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das von uns angefordert werden sollte. 
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