PRODUCT BULLETIN

DION® 9700

BESCHREIBUNG

DION® 9700 ist ein spezielles auf Bisphenol-Epoxid-basierendes Vinylesterharz, welches als Besonderheit
zusatzliche Vernetzungsmoglichkeiten an der Hauptkette und im Monomersystem besitzt. Die hohe
Vernetzungsdichte fuhrt zu einem Harz mit einer aul3ergewdéhnlich hohen Warmeformbestandigkeit, exzellente
Bestandigkeit gegen Ldsungsmittel und in saurer Umgebung sowie der sehr gute Erhalt der physischen
Eigenschaften bei erhdhter Temperatur.

| ANWENDUNG

e DION® 9700 ist ideal geeignet fur die Konstruktion von Waschern und Abgasreinigungsanlagen.

e DION® 9700 ist sehr gut einsetzbar im Handauflegeverfahren, in der Wickeltechnik und Pultrusion.

| EIGENSCHAFTEN VORTEILE
. Bisphenol A Epoxy Vinylester Harz Spezilitat . Hervorragende chemische Besténdigkeit in einer
Vielzahl korrosiver Umgebungen
o Gute chemische Bestandigkeit hinsichtlich
Rauchgas
o Gute Lésemittel / Besténdigkeit
. Hervorragende Hochtemperatur Bestandigkeit
o Relativ geringe Viskositat o Optimierte Glasfaser Durchtrankung
. Gute Hartungseigenschaften . Gute Endaushartung auch bei langer Gelzeit

Die Angaben in diesem Produktblatt kdnnen als zuverlassig angesehen werden; da aber die Produkte von Reichhold einer standigen Weiterentwicklung unterzogen werden, kénnen sich
diese Produktinformationen ohne Ankiindigung &ndern. Die genannten Eigenschaften basieren lediglich auf standardisierten Testverfahren und kénnen hiervon abweichen. Unsere Produkte
sind fiir den Verkauf an Handels- und gewerbliche Kunden vorgesehen. Da die Umstande, unter denen diese Informationen verbreitet werden, auRerhalb unserer Kontrolle liegen, geben wir
keine ausdrickliche oder konkludente Garantie und Gbernehmen auch keine Haftung beziglich dieser Informationen, ihrer Anwendung oder jeglicher vom Benutzer mit diesen Informationen
erzielten Ergebnisse. Die Feststellung der Eignung von Reichhold-Produkten fiir Kundenzwecke liegt allein im Verantwortungsbereich des Kunden.

DIESE ANGABEN BEINHALTEN KEINE AUSDRUCKLICHE GARANTIE; KONKLUDENTE GARANTIEN, EINSCHLIERICH GARANTIEN BEZUGLICH DER ALLGEMEINEN
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT UND DER ZWECKEIGNUNG, SIND AUSGESCHLOSSEN. Aus diesen Angaben kann ein Schutz aus Patent- oder anderen Rechten nicht abgeleitet
werden.
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EIGENSCHAFTEN

Physikalische Eigenschaften in flissigem Zustand bei 23°C

Eigenschaft Einheit Wert Testmethode
Viskositat
- Cone & Plate mPas 500-700 ISO 2884-1999
- Brookfield LV sp. 2/12 U/min mPas 470-700 ASTM D 2196-86
Dichte glcm® 1,06 £ 0.02 ISO 2811-2001
Saurezahl mg KOH/g max. 10 ISO 2811-1996
Styrolgehalt Gew.-% 40+ 2 B070
Flammpunkt °C 32 ASTM D 3278-95
Gelzeit: 3% Accelerator 9802 P (1% Co)

2 % NORPOL® PEROXIDE 11 /

Butanox LPT Minuten 20-30 020
Lagerbestandigkeit ab dem Herstellungsdatum | Monate 6 G180

Alternative MEKP Typen mit hohem Dimer Gehalt wurden erfolgreich erprobt. Eine griindliche Untersuchung

der Initiator Eigenschaften sollte vor der Produktion durchgefiihrt werden

Typische Eigenschaften W des nachgehartenten klaren Laminates gemessen bei 23 °C

Eigenschaft Einheit Wert Testmethode
Zugfestigkeit MPa 73 ISO 527-1993
E-Modul (Zugversuch) MPa 3358 1ISO 527-1993
Bruchdehnung % 3,3 ISO 527-1993
Biegefestigkeit MPa 146 ISO 178-2001
E-Modul (Biegeversuch) MPa 3459 ISO 178-2001
Warmeformbestandigkeit °C 180 ISO 75-1993
Barcol-Harte 934-1, min. - 35 ASTM D 2583-99

Typische Eigenschaften W des nachgehartenten Laminates @ ) gemessen bei 23 °C

Eigenschaften Einheit Wert Testmethode
Glasgehalt % 33 -

Zugfestigkeit MPa 105 ISO 527-1993
E-modul (Zugversuch) MPa 7650 ISO 527-1993
Bruchdehnung % 2,0 ISO 527-1993
Biegefestigkeit MPa 170 ISO 178-2001
E-modul (Biegeversuch) MPa 7100 ISO 178-2001

(1) Hartungsverlauf: 24 Stunden bei Raumtemperatur, 24 Stunden bei 60 °C, 3 Stunden bei 150 °C
(2) Hartungsverlauf: 24 Stunden bei Raumtemperatur, eine Woche bei 200 °C
(3) 5 mm Laminatstarke, 6 Lagen Glasfaserschnittmatte 450g/m”
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HANDHABUNG UND LAGERUNG

Um maximale Stabilitdt / Haltbarkeit zu garantieren und optimale Harzeigenschaften zu erhalten, sollte das Harz
in geschlossenen Behaltern bei Temperaturen unter 24°C aufbewahrt und von Warmequellen sowie Sonnenlicht
ferngehalten werden.

Das Harz sollte vor der Anwendung auf mindestens 18°C erwarmt werden, um die richtige Aushartung und
Handhabung zu gewaéhrleisten. Alle Lagerflachen und Behéalter sollten den ortlichen Brand- und Bauregeln
entsprechen. Kupfer oder kupferhaltige Legierungen sollten als Behdlter vermieden werden. Separat von
brandférdernden Materialien, Perverbindungen und Metallsalzen lagern. Behalter geschlossen halten, wenn sie
nicht in Gebrauch sind. Die Arbeits- bzw. Vorratsmenge sollte auf einem tragbaren Minimum und nach der
Lagerhaltungsmethode first-in - first-out gehalten werden.

Wenn ein Laminat mit zwischenzeitlichem Ausharten aufgetragen wird, sollte jeder Vorgang ins einem normalen
Harz/Glasfaser-Verhaltnis abgeschlossen werden. Jede ausgehértete Flache mit einem Uberschuf® an Harz muR
abgeschliffen werden, bevor mit dem laminieren fortgefahren wird. Bei einem normalen Harz/Glasfaser-Verhéltnis
der Laminat-Oberflache darf zwischen den einzelnen Vorgéangen ohne Abschleifen nicht langer als 48 Stunden
gewartet werden (Vorschrift von «Det norske Veritas»).

Langere Lagerung oder fir das Harz ungiinstige Lagerungsbedingungen kénnen zur Separation fihren; deshalb
wird das Umrihren vor dem Gebrauch empfohlen.

Zusatzliche Informationen zur Handhabung und Aufbewahrung ungeséttigter Polyester sind in der Broschire
,Lagerung und Handhabung ungesattigter Polyesterharze" erhaltlich bzw. bereitgestellt. Fir Informationen zu
anderen Reichholdprodukten kontaktieren Sie ihre Handelsvertretung oder zugelassene Reichhold-Vertriebe.

SICHERHEIT

VOR DEM ARBEITEN MIT DIESEM PRODUKT MATERIALSICHERHEITSDATENBLATT LESEN UND VERSTEHEN.

Verschaffen Sie sich vor dem Gebrauch des Produktes eine Kopie des Materialsicherheitsdatenblattes. Die
Materialsicherheitsdatenblatter sind von Ihrer Reichhold Vertriebsvertretung lieferbar. Derartige Informationen sollten
vor dem Arbeiten mit diesen Materialen angefordert und verstanden worden sein.

DIREKTES MISCHEN VON ORGANISCHEN PEROXIDEN MIT METALLSALZEN ODER —SEIFEN, AMINEN ODER ANDEREN
POLYMERISATIONSINITIATOREN KANN ZU EINER UNKONTROLLIERTEN EXPLOSIONSARTIGEN ZERSETZUNG FUHREN.
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